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© Roilenkette. 

® Das Schmieren der Kugellager der Laufrollen 
einer Spannrahmenkette wird erieichtert, wenn als 
Schmierkanal (13) eine etwa parallel zu der Rolle- 
nachse durch eine Lasche (5) der Roilenkette und 
durch einen Dichtungsring des Kugellagers (10) in 
dieses hineinfuhrender Schmierkanal vorgesehen 
wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Rollenkette zum kon- 
tinuierlichen Fuhren und/oder Breitstrecken einer 
textilen Stoffbahn in einer Stoffbahnspannrnaschine 
mit verbunden uber Kettengelenke abwechselnd 
aufeinanderfolgenden Innen- und AuBengliedern, 
wobei jedes Innenglied aus zwei Innenlaschen so 
wie zwei die Laschen miteinander verbindenden 
Hulsen und jedes AuBenglied aus zwei AuBenla- 
schen sowie zwei die AuBenlaschen miteinander 
verbindenden Bolzen besteht wobei jede Hulse 
drehbar auf dem zugehorigen Bolzen gelagert ist 
und wobei auflen auf der Hulse eine Laufrolle in 
einem uber einen Schmierkanal von auBen zu 
schmierenden Kugellager drehbar gelagert ist. 

Eine solche Transportkette fur eine Stoffbahn- 
spannrnaschine wird in dem DE-GM 17 09 404 und 
in der. DE-OS 33 33 938 beschrieben. Die Kette 
iauft in Langsrichtung der Maschine durch ver- 
schiedene mehr oder weniger hoch aufgeheizte 
Behandlungsfelder, in denen Temperaturen bis urn 
etwa 300° C herrschen konnen. An den Langsen- 
den der Maschine wird die Kette uber Kettenrader, 
mit vertikaler oder horizontaler Achse umgelenkt 
und endlos zuruckgefuhrt. Die unmittelbar auf den 
Bolzen gelagerten Hulsen dienen iediglich dazu, 
die Krafte in Laufrichtung (Bewegungsrichtung) der 
Kette zu ubertragen. Bei Betrieb wirkt auf die Rol- 
lenkette innerhalb der Behandlungsfelder eine Kraft 
quer zur Bewegungsrichtung. In der Maschine wird 
namlich die zu behandelnde Stoffbahn beiderseits 
an den Langsrandern mit Hilfe von an der Rollen- 
kette befestigten Kluppen oder Nadeln gehalten. 
Zum Aufnehmen und Ubertragen der entsprechen- 
den horizontalen Spannkrafte - also zum AusfGhren 
der eigentlichen Aufgabe der Rollenkette - wird auf 
der Hulse eine Laufrolle in je einem Kugellager 
drehbar gelagert. 

Die Kugellager der Kettenglieder von Spann- 
rahmenketten werden nach dem Stand der Technik 
vom Innern des jeweiligen Bolzens her geschmiert. 
Zu diesem Zweck wird in jeden Kettenbolzen eine 
axiale Langsbohrung mit einem radialen Abzweig 
zum Kugellager vorgesehen. Der Innenring des Ku- 
gellagers besitzt an einer Stella eine Offnung, die 
beim Schmieren mit dem genannten radialen Ab- 
zweig zur Deckung gebracht werden muB. AuBer- 
dem befmdet sich zwischen Bolzen und Innenring 
des Kugellagers eine die Beweglichkeit der Kette 
an den Kettenradem garantierende Gleitbuchse, z. 
B. aus Polytetrafluorethylen, die ebenfalls eine mit 
dem radialen Durchgang zur Deckung zu bringen- 
de Bohrung besitzen muB. 

In der Praxis werden die Buchse. die Hulse 
und der Bolzen so montiert, daB sie sich normaler- 
weise nicht gegeneinander verdrehen und die ra- 
dialen Schmierbohrungen von Bolzen, Buchse und 
Hulse zur Deckung gebracht bleiben, also mitein- 
ander fluchten. Die dazu erforderliche Konstruktion 



- an jedem Kettengiied (!) - ist aufwendig, trotzdem 
besteht die Gefahr, daB sich die Buchse wegen der 
hohen Langskrafte bei der Kettenumlenkung doch 
relativ zu Bolzen bzw. Hulse verdreht. 

5 Im ubrigen setzt das Bemuhen, die radialen 

Schmierbohrungen zur Deckung zu bringen und so 
gefluchtet zu halten, eine Arretierung zwischen Bol- 
zen und Hulse liegender Buchse voraus. Eine sol- 
che Arretierung hat aber einen eiriseiiigen Ver- 

70 schleiB der Buchse beim Drehen wahrend der Ket- 
tenumlenkung zur Folge. Eine arretierte Buchse 
muB daher viel fruher als eine nicht arretierte Buch- 
se ausgetauscht werden. 

In einem Spannrahmen herrschen wie gesagt 

75 bei Betrieb hohe Temperaturen, so daB Fett - auch 
bei Verwendung von Speziaiqualitaten - in den 
Lagern mit der Zeit verbraucht wird. Dieses ver- 
brauchte Fett ersetzt werden. Es ist sehr schwierig, 
beim Einpressen des neuen Fetts festzustellen, ob 

20 die drei zur Deckung zu bringenden Gange noch 
nicht auf einer Unie liegen und das Fett deshalb 
nicht in das Lager eindringt. 

Urn sicher zu sein, daB das neue Fett in das 
Lager eingedrungen ist, muB so lange neues Fett in 

25 die Nachfullbuchse des Lagers eingepreBt werden, 
bis das Fett auf der anderen Lagerseite - an sich 
sinnlos - hervortritt. Dadurch ergibt sich der weitere 
Nachteil, daB das wegen der hohen Betriebstempe- 
raturen im allgemeinen sehr teure Fett zum Teil 

30 verlorengeht. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das 
Nachschmieren so zu vereinfachen, daB das auf- 
wendige zur-Deckung-bringen mehrerer "Gange" 
Oder "Schalen" einschlieBiich des vorzeitigen Ver- 

35 schleiBes der Buchsen entfallt und daB der Weg 
des Nachschmiermittels von der Einpreflstelle bis 
zum eingentlichen Lager im Sinne eines Vereinfa- 
chens des Einbringens und im Sinne einer Vermin- 
derung der jeweils gebrauchten Menge verkleinert 

40 wird. 

Fur die eingangs genannte Rollenkette mit ei- 
ner auf jeder Hulse der Rollenkette in einem Kugel- 
lager drehbaren Laufrolle besteht die erfindungsge- 
maBe Losung darin, daB der Schmier kanal unmrt- 
45 telbar von auBen durch eine der beiden Laschen 
des Innengliedes und durch einen an die Lasche 
angrenzenden, in Bezug auf die Innenlasche still- 
stehenden Dichtungsring des Kugellagers in das 
letztere fuhrt. 

so Da der Dichtungsring des Kugellagers in Bezug 

auf die angrenzende Lasche bei Betrieb stillsteht, 
wird durch die Erfindung ein quasi einteiliger 
Schmierkanal geschaffen; ein Gegeneinanderver- 
stellen verschiedener beweglicher Teile beim 

55 Schmieren ist also nicht mehr erforderlich. Zum 
Schmieren wird daher Iediglich das neue Fett 
durch den erfindungsgemafien Schmierkanal in 
Richtung auf das Kugellager gepreBt und die Be- 
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dienungsperson kann sicher sein, da/3 das einge- 
druckte Fett nicht in ungewollte Raume eindringt. 

Da der erfindungsgemafle Schmierkanai bei 
Betrieb nicht durch gegeneinander bewegliche Tei- 
le gesperrt werden kann, wie das bei dem durch 5 
das Zentrum des Bolzens fuhrenden Schmierkanai 
moglich war, ist es gemafl weiterer Erfindung als 
Schutz gegen Bndringen von Schmutz oder gegen 
ein Ausflie/ten des Fetts vorteilhaft, wenn ein sich 
zwischen Innen- und Au/tenlasche um den Bolzen io 
herum erstreckendes Federblatt dichtend uber der 
Au/tenoffnung des Schmierkanals der Innenlasche 
zu arretieren ist. Ein solches ohnehin als fedemder 
Ausgleich zwischen Hulsenlangsende und Bolzen 
bzw. Aui3enlasche eingelegtes Federblatt wird hier- 75 
nach so ausgebildet und arretiert, dali es wahrend 
des Schmierens beiseite geschoben, aber unge- 
wollt nicht aus seiner Abdichtposition schwenken 
kann. 

Anhand der schematischen Darsteliung eines 20 
Ausfuhrungsbeispieis werden Einzelheiten der Er- 
findung erlautert. 

In der beiliegenden Zeichnung wird ein Teil 
einer Rollenkette in einem Schnitt senkrecht zur 
Laufrollenachse bzw. Langsachse 1 des Bolzens 2 25 
schematisch dargestellt. Die Rollenkette besteht 
aus ingesamt mit 3 bezeichneten Innengliedern 
und insgesamt mit 4 bezeichneten AuBengliedern. 
Jedes Innenglied 3 besteht aus zwei Innenlaschen 
5 sowie aus zwei die Laschen 5 miteinander ver- 30 
bindenden Hulsen 6. Jedes AuBenglied 4 besteht 
aus zwei Aufieniaschen 7 sowie aus zwei die Au- 
/tenlaschen 7 miteinander verbindenden Bolzen 2. 
Jede Hulse 6 wird drehbar auf dem zugehorigen 
Bolzen 2 gelagert. Die erforderliche Relativdrehbar- 35 
keit von Bolzen 2 und Hulse 6 wird gewahrleistet 
durch eine zwischengesetzte Gleitbuchse 8, z. B. 
aus Polytetrafluorethylen-Gewebe. 

AuJ3en auf der HQIse 6 wird eine Laufrolle 9 in 
einem von auflen zu schmierenden Kugellager 10 40 
drehbar gelagert. Ein zwischen Au/tenlaschen 7 
und Innenlaschen 5 am Bolzenumfang fur eine 
freie Beweglichkeit erforderliche Spiel wird mit Hilfe 
eines Federblatts 11 elastisch aufgefangen. An der 
Rollenkette, vorzugsweise an den Laschen 7 der 45 
Au/tenglieder 4, werden (nicht gezeichnete) Nadel- 
oder Kluppenglieder zum Festhalten eines Stoff- 
bahnrandes mit Hilfe einer durch einen Schraubbol- 
zen 12 symbolisierten Vorrichtung befestigt. 

Die in dem Kugellager 10 drehbare Laufrolle 9 so 
lauft bei Betrieb an einer Schiene am Langsrand 
des Behandlungsraums der Spannmaschine ab. 
Bei Transportgeschwindigkeiten von 50 bis 200 m 
pro Minute und Rollendurchmessern von beispiels- 
weise 8 cm ergeben sich erhebliche Umdrehungs- 55 
geschwindigkeiten der Rolle 9, so daj3 standig fOr 
eine ausgezeichnete Schmierung des Kugellagers 
10 zu sorgen ist. 



Erfindungsgema/5 wird zum Nachschmieren 
des Kugellagers 10 ein insgesamt mit 13 bezeich- 
neter Schmierkanai vorgesehen, der aus einer er- 
sten Bohrung 14 der Innenlasche 5 und einer daran 
anschlie/tenden zweiten Bohrung 15 eines Dich- 
tungsrings 16 des Kugellagers 10 besteht. Der 
Dichtungsring 16 ist im allgemeinen einteilig an die 
Hulse angeformt. Im gezeichneten Ausfuhrungsbei- 
spiel verlauft der Schmierkanai 13 parallel zur 
Langsachse 1 des Bolzens 2. Es konnen - wegen 
der besseren au/teren Zuganglichkeit - aber auch 
Schragverlaufe in der Lasche 5 und/oder im Dich- 
tungsring 16 vorgesehen werden. Um dann gut 
durchgangige Obergange zu erhalten, werden Nei- 
gungen von bis zu 45* gegen die Langsachse 1 
bevorzugt 

Da der aus den Bohrungen 14 und 15 zusam- 
mengesetzte Schmierkanai 13 einen faktisch eintei- 
ligen Durchgang bildet, der von der Au/tenseite der 
Innenlasche 5 aus direkt in das Innere des Kugella- 
gers 10 fuhrt, bereitet es keine Schwierigkeiten, 
neues Fett in das Kugellager einzutreiben. 

Da der erfindungsgemafie Schmierkanai mit 
seiner durchgehenden Bohrung auch eine standige 
Offnung zum Innern des Kugellagers 10 darstellt, 
wird bevorzugt vorgesehen, ein sich zwischen 
Innen- und Aultenlasche 5, 7 um den Bolzen 2 
herum erstreckendes Federblatt 11 dichtend uber 
die Au/Jenoffnung 18 des Schmierkanals 13 so an 
der Innenlasche 5 arretierend auszubilden, dafi das 
Federblatt 11 wahrend des Schmierens leicht bei- 
seite geschoben aber ungewollt nicht aus seiner 
Abdichtposition wegschwenken kann. 



Bezugszeichenliste 



1 = Rollenachse 

2 = Bolzen 

3 = Innenglied 

4 = AuJ3englied 

5 = Innenlasche 

6 = Hulse 

7 = Aufienlasche 

8 = Gleitbuchse 

9 = Laufrolle 

10 = Kugellager 

11 s Federblatt 

12 = Schraubbolzen 

13 = Schmierkanai 

14 = erste Bohrung 

15 = zweite Bohrung 

16 = Dichtungsring 

17 - Langsende (2) 

18 = Schmierkanaleingang 
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Anspruche 

1. Rollenkette zum kontinuierlichen Fuhren 
und/oder Breitstrecken einer textilen Stoffbahn in 
einer Stoffbahnspanrimaschine mit verbunden uber 5 
Kettengelenke abwechselnd aufeinanderfolgenden 
Innen- und Au/tengliedem (3, 4), wobei jedes In- 
nenglied (3) aus zwei Innenlaschen (5) sowie zwei 

die Laschen (5) miteinander verbindenden Hulsen 
(6) und jedes AuBenglied (4) aus zwei AuBenla- 10 
schen (7) sowie zwei die Auflenlaschen (7) mitein- 
ander verbindende Bolzen (2) besteht, wobei jede 
Hulse (6) drehbar auf dem zugehorigen Bolzen (2) 
gelagert ist und wobei auBen auf der Hulse (6) eine 
Laufrolle (9) in einem uber einen Schmierkanal von 75 
auBen zu schmierenden Kugellager (10) drehbar 
gelagert ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Schmierkanal (13) unmittelbar von au/ten 
durch eine der beiden Laschen (5) des Innenglieds 20 
(3) und durch einen an die Lasche (5) angrenzen- 
den, in Bezug auf die Innenlasche (5) stillstehen- 
den Dichtungsring (16) des Kugellagers (10) in das 
letzere fuhrt. 

2. Rollenkette nach Anspruch 1 , 25 
dadurch gekennzeichnet, 

da/S ein sich zwischen Innen- und Au/tenlasche (5, 
7) urn den Bolzen (2) herum erstreckendes Feder- 
blatt (11) dichtend uber der Au/tenoffnung (18) des 
Schmierkanals (13) der Innenlasche (5) zu arretie- 30 
ren ist. 

3. Rollenkette nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

da/3 der Schmierkanal (13) als bis zu etwa 60 °, 
vorzugsweise bis zu 45 " , geneigt zu der Achse 35 
des Bolzens 92) verlaufende Bohrung von Lasche 
(5) und Dichtungsring (16) ausgebildet ist. 
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